Riva Aquarama kom pa markedet i 1963 som en viderudvikling af
den dobbelt-motorede Tritone. Riva'en er den seneste udgave af
en lang og traditionsfyldt reekke mahogny speedbade.
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Opbygning
CNC udskaret spantesaet fra Modellbautechnik Kuhlmann
Epoxy af maerket WEST SYSTEM
Epifanes Polyurethane lak
Epifanes Polyurethane maling
Permakote epoxy PERMAKOTE
G/flex 655-K Fortykket epoxy
Mahogni finer og planker, skaret ud til lister 8X1,5 mm.
Birketrae planker og finer
Fittings fra exclusiv-shipmodel-shop

Messingplade 1,5 mm til vindspejl og fremstilling af snude,
2,4 mm messinglister til sider og 2 mm lister til fastggrelse
af kunstleeder.

Sglvlodning

0,8 X 16 mm rustfri selvskaerende stalskruer
Kunstleeder til beklaedning af seeder, hynder mm.
Motorer LMT Lehner 2240 med luft og vandkgaling

Tak til HF marine for professionel og god radgivning i forbin-
delse med valg af lim, maling og lak
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Bund beklzedes med 1,2 mm birkefiner limet med G/flex 655-K Fortykket epoxy.

Tilpasning af sidebeklaedning, der er slidset op for nemmere at fa det til at folge skrogets linjer




Bund og sider feerdige og spartlet forste gang.

Alle indvendige flader er behandlet med Epoxy
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Beklzedning med mahogni lister, der benyttes afdakningstape for at hindre at “presseklodser”
limes fast til mahogni lister. Til limning er der benyttet Epoxy af maerket WEST SYSTEM.

Sider og forreste del af bad er nu beklzedt med mahogni lister
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Hyndeplader og sider i kahyt samt bund behandles med epoxy pa de flader der ikke kan ses
efter montage

Hyndeplader og sider i kahyt monteres efter behandling med epoxy PERMAKOTE, de Igse
hynder og rist i bund, fjernes inden videre arbejde.




Staevnrer monteret, plade mellem motorer og plade til montering af servo mm. er behandlet med
kulfibervaev og epoxy PERMAKOTE

Dak mm monteret og baden har faet de forste 4 lag lak




Inden slibning skal lak harde 8 dage, sa der er masser af tid til ovrige detaljer, her er udskaret
forste del af det, der skal blive til vindspejl

Ramme til vindspejl er udskaret og som det kan ses @verst i billedet har badens bund faet de
forste lag bund maling.




En skabelon af dakkets krumning er ngdvendig for at fa vindspejlet til at sidde korrekt

Bund er nu feerdigmalet med Epifanes Polyurethane maling




De naste mange lag lak bliver sprgjter pa, for at undga stev i lakken bliver baden lakeret i
“drivhus”

Bad og konsoller til seeder samt instrumentbrzet har faet de forste 8 lag lak, sa mangler der kun
18 lag mere.
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Prgvemontage af instrumenter, abninger i sider er til servoer der skal styre rattet og gashand-
tags bevagelser, dork er beklaedt med egetrae og birke lister
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Lakeret flader er slebet, for 5 gang og stavnplade, snude og sidelister monteres og tilpasses
inden forkromning.




Testopstilling af motore RC modtager, servo. lydmodul og hgijtaler.

Test af lys i instrumenter, ret og gashandtag, der er monteret pa sideplade i mahogni som er
behandlet med epoxy PERMAKOTE pa begge sider.




Lakarbejde er nu faerdig, 26 lag lak giver en ualmindelig flot overflade, instrumenter og rat
monteret
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Inden montering af fittings og bekladning af kanter mm. med kunstlader, monteres og testes
elektronikken.
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Montering af de mange speciel fremstille dele i messing der efterfalgende er blevet forkromet,
starter med steevnplade, snude og sidelister,
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Baden er nu klat til provesejlads, efter 1600 times arbejde og 26 lag lak er men ikke interesseret
i ridser i lakken, der benyttes derfor fender i skala 1/6




Der ligges forsigtigt fra kaj, lys i instrumenter og navigation er taendt.

Baden opfarer sig som egnsket og ligger perfekt i vandet




Pa samme made som den rigtige Riva Aquarama planer baden og ligger stabilt.

Efter en “hurtig tur pa vandet” er bade ferer og passager rykket noget tilbage i saedet.







